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Wstep

Drodzy Klienci!
Cieszymy si¢, ze zdecydowali si¢ Pafistwo na zakup produktu naszej firmy.

Niniejsza instrukcja obstugi zostala opracowana wytacznie dla naszych Klientéw.
W tym podreczniku znajda Padstwo wszystkie potrzebne wskazowki dotyczace prawidlowego
zastosowania, obstugi, konserwacji i zaopatrzenia w czgsci zamienne.

UWAGA:

Producent na biezaco doklada wszelkich staran w zaktresie optymalizacji maszyny, ale moze si¢ zdarzy¢, ze
zmiany albo ewentualne poprawki nie sa zawarte w tej instrukcji obstugi. Jednakze staramy si¢ stale o jej
biezaca aktualizacje.

Zanim maszyna zostanie uruchomiona, nalezy przeczytaé¢ uwaznie niniejsza instrukcje obstugi.
W ten sposéb zapobiegng Pafistwo wystapieniu ewentualnych problemoéw i uszkodzen maszyny, ktére

moga powstaé¢ w przypadku nieprawidtowej obstugi.

Ekonomiczne i bez zaklécet funkcjonowanie maszyny mozliwe jest jedynie wéwezas, jesli maszyna
podlega regularnej konserwacji i jest wlasciwie obstugiwana.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci cywilnej za szkody wynikajace z nieprzestrzegania ponizszych
zalecenl 1 wskazéwek.

PWA Handels GesmbH [PWA Spétka Handlowa z 0.0.]
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Ostrzezenie!!!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne instrukcje bezpieczenistwa dotyczace prawidlowej instalacji, utrzymania
maszyny w dobrym stanie, obstugi maszyny/osprzetu.

Niewlasciwe przeczytanie, niewlasciwa interpretacja i niewlasciwe zastosowanie polecen, zawartych w niniejszej
instrukeji, moga doprowadzi¢ do powstania obrazen ciata czy szk6d materialnych.

Whasciciel maszyny / tego osprzetu jest wylacznie sam odpowiedzialny za bezpieczne uzytkowanie maszyny.

Producent /dystrybutor nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia ciata ani za szkody materialne powstate wskutek
niedbalstwa, niewlasciwej obstugi, zmian wprowadzonych na maszynie albo nieprawidtowego zastosowania
[maszyny].

Techniczne i optyczne zmiany moga by¢ przeprowadzone bez wezesniejszego zawiadomienia w toku dalszego
rozwoju. Wszystkie wymiary, wskazéwki i dane tej instrukeji obstugi sa podawane stad bez zagwarantowania [, Ze sq
aktualne — przyp. ttum.]. Dlatego nie mozna dochodzi¢ roszczent prawnych na podstawie tej instrukceji obstugi.

Tabliczki bezpieczefistwa na maszynie ostrzegaja i pokazuja, jak operator moze uniknaé obrazen. Whasciciel maszyny
musi zadba¢ o to, by tabliczki bezpieczefistwa pozostaly na swoim miejscu i by byly czytelne. Skoro tylko tabliczki
beda nieczytelne, musza zosta¢ wymienione, dopiero wéwczas wolno ponownie obstugiwaé t¢ maszyne.



Ogolne wskazowki dot. bezpieczenstwa pracy

Wskazéwki dot. bezpieczenistwa [pracy]| oraz instrukcje obstugi nalezy doktadnie przeczytac i ich
przestrzegac. Nieprzestrzeganie polecen albo wskazowek bezpieczenstwa moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciala. Instrukcje obstugi nalezy przechowywaé w zasiggu operatora i przekazac ja
réwniez nastepey. Nalezy przestrzegac zalecen zamieszczonych na maszynie dotyczacych
bezpieczenstwa oraz tych, ktére informuja o niebezpieczenstwie. Jesli w trakcie rozpakowywania
zostang stwierdzone szkody powstale podczas transportu, nalezy niezwlocznie poinformowac o tym
sprzedawce. Urzadzenia nie wolno dopusci¢ do pracy! Opakowanie nalezy usunac dbajac

o $rodowisko, przekaza¢ do odpowiedniego miejsca zbiorczego.

Bezpieczne miejsce pracy

Nalezy pamigtac, by maszyne obstugiwaty jedynie te osoby, ktore zostaty zaznajomione z jej obstuga

i zwigzanym z tym niebezpieczenstwem wypadkow oraz ktore sa w petni wladz umystowych i fizycznych.
Nalezy upewnic si¢, ze wskazowki bezpieczenistwa zostaly jasno i wyraznie zrozumiane. Dzieciom i mlodziezy nie wolno
obstugiwa¢ tej maszyny (wyjatek: mlodziez w wieku powyzej 16 lat - pod nadzorem).

Dzieci i osoby nieupowaznione powinny trzymac si¢ z dala od maszyny. Jesli maszyna nie jest uzywana, nalezy ja
odlaczy¢ od pradu, nalezy deaktywowaé przelacznik, by utrudni¢ wlaczenie maszyny osobom nieupowaznionym.

Praca maszyny bez nadzoru. Nigdy nie wolno zostawia¢ uruchomionej maszyny bez nadzoru. Takie zachowanie
powoduje znaczny wzrost ryzyka wystapienia wypadku albo powstania szkdd materialnych. Zanim maszyne pozostawi
si¢ bez nadzoru, nalezy ja wylaczy¢ i poczekad, az wszystkie obracajace si¢ czg$ci zatrzymajg sic.

Nalezy dba¢ o czysto$¢ miejsca pracy i maszyny oraz pamieta¢ o dobrym, nieoslepiajacym oswietleniu na
stanowisku pracy (wg krajowych postanowieni). Nieporzadek albo niewystarczajace o$wietlenie moga doprowadzi¢ do
wypadkéw. Nie wolno pozostawia¢ w bezposrednim obszarze roboczym zadnych narzedzi, przedmiotéw ani kabli.

Bezpieczna praca / Ryzyko pozostate / Indywidualne srodki ochronne

Maszyng uzywac wylacznie w rozumieniu ustalen dotyczacych uzytkowania i przy zachowaniu
technicznych granic (patrz ,,Dane techniczne”).

Nalezy nosi¢ odpowiednie okulary ochronne. Nalezy chroni¢ oczy przed latajacymi odlamkami
i wirami, ktére moga spowodowac uszkodzenia. W przypadku niestosowania si¢ do zalecei moga
powsta¢ powazne obrazenia oczul

Nalezy zawsze uzywa¢ maske przeciwpytowa, jesli podczas pracy maszyny wydobywa sie
pyli jesli we wlasnym zakresie nie mozna zapewni¢ aspiracji. Najczesciej wydobywajacy si¢
rodzaj pylu (drewno, metal) moze powodowaé powstawanie choréb drég oddechowych. Dlatego
nalezy zasiggna¢ informacji, z jakim rodzajem pylu ma si¢ do czynienia i nosi¢ zawsze odpowiednia
maske ochronnag, ktéra ten rodzaj pytu filtruje.

Nalezy zawsze uzywac adekwatnych stuchawek ochronnych podczas pracy maszyny. Halas
spowodowany praca maszyny moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia stuchu /utraty stuchu.
Dane dot. maszyny znajduja si¢ w ,,Danych technicznych”.




Nalezy pracowa¢ w odpowiedniej odziezy. Nie nosi¢ szerokich ubraf, re¢kawiczek, krawatéw,
szalikéw, bizuterii, wlosy nie moga by¢ rozpuszczone - ze wzgledu na niebezpieczenstwo wciagnigcia
ich przez ruchome cze$ci maszyny. Przy dtugich wlosach nalezy zatozyé nakrycie glowy/ siatke do
wlosow.

Zawsze nosi¢ antyposlizgowe buty albo specjalne buty ochronne zapewniajace
bezpieczenstwo w przypadku manipulowania ci¢zkimi przedmiotami poddawanymi obrébce.

Tylko podczas wymiany narzedzi skrawajacych uzywac rekawiczek.
Podczas pracy przy obracajacych si¢ czgsciach maszyn noszenie rekawic jest zabronione.

Zachowac ostroznos$¢! Zwraca¢ uwage na to, co si¢ wykonuje oraz podchodzi¢ do pracy
z zachowaniem rozsadku. Uruchomienie maszyny pod wplywem alkoholu, narkotykéw czy lekow jest
surowo zabronione! Nie uzytkowaé maszyny w przypadku zmeczenia lub braku koncentracji.

W otoczeniu stwarzajacym zagrozenie wybuchem, w ktérym znajdujq si¢ gazy, pyly albo inne
tatwopalne plyny, nie wolno pracowac na maszynie. Iskry spowodowane praca maszyny moga zapali¢
pyl, palne ptyny lub opary.

W przypadku prac zwigzanych z konserwacja, poprawiajacych sprawnos$¢ albo czyszczacych
od maszyny odfaczy¢ wtyczke sieciowa. Przed ponownym podlaczeniem maszyny do pradu
nalezy upewnic sig, ze wl./wylacznik znajduje si¢ w pozycji ,,OFF. Jesli urzadzenie nie bedzie wigcej
uzywane, nalezy wyciagnaé wtyczke sieciowa.

Maszyny nie czy$ci¢ sprezonym powietrzem.

Eksploatowa¢ maszyng z zachowaniem ostroznosci. Utrzymywac narzedzia naostrzone i czyste w celu zapewnienia
najlepszej i najpewniejszej wydajnosci pracy. Przestrzega poleceni dotyczacych konserwacji i wymiany osprzetu.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia zabezpieczajace oraz przekonac sig, ze dzialaja
prawidlowo. Pracowaé zawsze stosujac zalecane urzadzenia ochronne.

Przed rozpoczgciem pracy sprawdzi¢ maszyne, czy nie ma uszkodzen. Maszyna zawsze powinna by¢ sprawdzona
pod katem jej dzialania. Ruchome czg¢sci nie moga by¢ zablokowane i musza pracowaé bez zarzutu. Nigdy nie wolno
pracowa¢ na maszynie w przypadku jej defektu. Urzadzenia ochronne i czesci, ktore sa uszkodzone, powinny by¢
prawidlowo naprawione przez uznany warsztat specjalistyczny lub wymienione przez serwis obstugi klienta.

Przed wlaczeniem [maszyny] sprawdzi€, czy klucze, narzedzia nastawcze i nieuzywane narzedzia zostaly usunigte.

Nie przecigza¢ maszyny. Maszyna i narzedzia nie powinny by¢ stosowane w celach, dla ktérych nie zostaty
przewidziane (patrz ,,Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem”).

Zabezpiecza¢ narzedzie i przedmiot obrabiany! Podczas pracy przedmiot obrabiany powinien by¢ stabilnie
zamocowany, a narzedzie pewnie przymocowane. Nie pozostawia¢ wlozonych kluczy do narzedzia.




ZwracaC uwage na postawe ciata. Maszyna zostala zaprojektowana i zbudowana wg ergonomicznych zasad, jednakze
przy pracach konserwujacych czy czyszczacych moze dojsé do znacznego fizycznego nadwyrezenia ciata. Dlatego przy
pracach zwigzanych z wickszym obciazeniem (narzedzie/przedmiot obrabiany) zwracaé uwage na swoje granice
wytrzymalosci i stosowaé w razie potrzeby techniczne srodki pomocnicze.

Prawidtowy montaz maszyny. Wszystkie cze$ci musza by¢ prawidlowo zamontowane i spetnia¢ wszystkie warunki,
aby zapewni¢ nienaganna prace¢ maszyny (patrz ,,Instrukcja montazu”).

Ostrzezenie! Obracajace si¢ czesci. Zwracac uwage, by pod Zadnym pozorem nie sigga¢ do
rotujacych przedmiotéw obrabianych albo czesci maszyny i uwazad, by bizuteria czy czesci ubrania
nie zostaly zahaczone przez obracajace si¢ czedci. Istnieje powazne niebezpieczefistwo odniesienia
obrazen!

Ostrzezenie! Ostre wiory! Nigdy nie usuwaé wiéréw golymi rekoma. Istnieje niebezpieczenistwo
odniesienia obrazen! Do usuwania wiéréw uzywaé odpowiedni bosak do widréw. Gdy maszyna jest
wylaczona, mozna usuwac wiéry za pomoca pedzla albo miotetki. Do czyszczenia nigdy nie
stosowac sprezonego powietrza!

Stosowac tylko oryginalne czg¢éci! Jako czedci zamienne, a w szczegdlnosci w odniesieniu do urzadzen
zabezpieczajacych i narzedzi skrawajacych stosowaé tylko cze$ci oryginalne, poniewaz czesci, ktore nie zostaty
sprawdzone i dozwolone przez producenta, moga doprowadzi¢ do nieprzewidywalnych szkéd.

Przed uzyciem maszyng ustawi¢ zgodnie ze wskazaniami podanymi w instrukcji montazu. W przypadku stosowania
dolnej czgsci korpusu [loza] maszyny albo stolu warsztatowego musi by¢ zapewniona wystarczajaca nosnosé [udzwig|
(waga maszyny/ waga narzedzi(a)/ waga przedmiotu obrabianego) oraz trzeba przykrecic ja/go mocno do maszyny
przed rozpoczeciem pracy.

Pomiary na zamocowanych narzedziach wolno wykonywac¢ tylko wtedy, gdy maszyna jest zatrzymana. Nie obrabiac
przedmiotéw, ktore sa za mate lub za duze do tej maszyny.

Nigdy nie stosowa¢ peknietych, zdeformowanych czy zreperowanych narzedzi, nalezy je natychmiast oddac
na ztom!

Nigdy nie uzywac¢ maszyny, jesli jej urzadzenia zabezpieczajace s wadliwe — moga by¢ bardzo niebezpieczne
i musza zosta¢ natychmiast naprawione.

Gdyby podczas pracy na maszynie wystapily problemy, maszyne trzeba natychmiast wylaczy¢.
(Usuwanie zakltécen patrz ,,Rozwiazywanie probleméw” albo skontaktowac si¢ ze sprzedawca)

Bezpieczenstwo elektryczne

Przed uruchomieniem [maszyny] zwtréci¢ uwage, czy przytaczenie do sieci elektrycznej zostato
przeprowadzone przez specjaliste elektryka, wyjatek stanowig maszyny z juz wmontowana wtyczka.

Prawidfowe napigcie w sieci! Zwréci¢ uwage, czy dane na tabliczce znamionowej [maszyny] zgadzajq si¢ z napieciem
sieciowym maszyny, ewent. moga odbiega¢ najwyzej 10%. Jesli napigcie zrédia pradu nie zgadza si¢ z wymaganym
napi¢ciem dla maszyny, moze to doprowadzi¢ do powstania powaznych obrazen ciata albo uszkodzenia maszyny.




Niebezpieczenstwo elektryczne! Maszyny wolno stosowac jedynie wtedy, jesli sa podlaczone do sieci elektrycznej

z funkcjonujacym przewodem ochronnym (PE). Przewody przylaczen do sieci, przedtuzacze i obudowy elektrycznych
elementéw budowy musza podlega¢ regularnej kontroli. Usterki musza by¢ usuwane przez uznanego specjaliste
elektryka. Nie dotykac¢ kabla, jesli zostal uszkodzony albo przeciety podczas pracy, ale natychmiast wyciagnaé wtyczke
sieciowa. Nigdy nie uzywa¢ maszyny z uszkodzonym kablem.

Chroni¢ kabel zasilania! Kabla zasilania nie wolno stosowa¢ do celéw, do ktérych nie zostal on przeznaczony. Kabla
nie powinno si¢ uzywaé do wyciagnigcia wtyczki z gniazdka. Wtyczke wyciagaé z gniazdka trzymajac ja za obudowe.
Chroni¢ kabel przed olejami, wysoka temperatura i ostrymi krawedziami. Nigdy nie pracowac¢ [na maszynie], jesli kabel
zasilania jest uszkodzony.

Przedtuzacz/ begben kablowy. Kabel z bebna rozwinad catkowicie przed jego uzyciem i sprawdzic, czy nie jest
uszkodzony. Przedluzacz i wtyczka musza posiada¢ sprawny przewdd ochronny.

Podczas podtaczania maszyny zwroci¢ uwage na prawidfowy kierunek obrotu silnika
— patrz strzatka (dla 400 V)

Magazynowanie oraz utrzymanie maszyny w dobrym stanie obejmujace doglad,
konserwacje i remonty

Jesli maszyna nie byta uzywana przez dtuiszy czas — maszyne spryskac srodkiem antykorozyjnym. Przy ponownym
uruchomieniu maszyny za pomocs silnika przektadniowego [reduktorowego], maszyna musi by¢ uruchomiona na
niskich obrotach ok. 10 — 15 min, aby zapewni¢ réownomierne nasmarowanie olejem.

Nalezycie dba¢ o narzedzie! Zwraca uwagg, zeby narzedzia byly zawsze naostrzone, suche i czyste. W ten sposob
bedzie zagwarantowana pewniejsza i lepsza praca. Zawsze trzeba przestrzegaé wskazowek dot. wymiany narzedzi
i przepiséw zwiazanych z konserwacja.

Narzedzia nieuzywane przechowywac w bezpiecznym miejscu! Narzedzia nieuzywane powinny byé
przechowywane w miejscu zamykanym na klucz, suchym i poza zasi¢giem dzieci.

Stosowac tylko oryginalne czg¢s$ci zamienne. Wolno stosowac tylko oryginalne cze$ci zamienne Bernardo albo takie,
ktore zostaty dozwolone przez producenta. Uzycie innych cze$ci moze spowodowac zagrozenie. Réwnoczesnie
Wygasaja przez to roszczenia gwarancyjne.

Naprawy przeprowadzane tylko przez specjalistow! Przestrzegaé: prace naprawcze moga wykonywac jedynie
wyksztalceni specjali$ci albo warsztaty specjalistyczne.

UWAGA!!

Nawet przy przestrzeganiu wszystkich przepisow bezpieczefistwa pracy istnieje pewne ryzyko
pozostale, np. niebezpieczenistwo odniesienia obrazefi poprzez kontakt z narzedziami, odrzut
przedmiotu obrabianego, wyrzucane opitki metalu.

Maszyng obstugiwaé zawsze sumiennie i z rozsadkiem, aby uniknaé powstania uszczerbku na
zdrowiu, jak réwniez uszkodzen maszyny.




Typowe instrukcje bezpieczenstwa zwigzane z praca za pomocg szlifierek

* W Zadnym wypadku nie dotyka¢ znajdujacego si¢ w ruchu materiatu $ciernego. Moze dojsé¢ do powstania
powaznych obrazen ciala w wyniku dotykania materiatu $ciernego lub rotujacych czesci. Przedmiot obrabiany
trzymac zawsze oburacz.

*  Podczas szlifowania nie uzywa¢ nadmiernej sity. W przeciwnym razie zwigksza si¢ wielokrotnie ryzyko
powstania obrazen ciala oraz moze dojs¢ do przecigzenia silnika.

" Odstep miedzy $cierniwem a podporka narzedziowa musi by¢ regularnie kontrolowany. Odstep nie moze
przekroczy¢ 2 mm.

*  Przez kilka minut przeprowadzi¢ bieg probny bez obciazenia.

*  Wykonywac prace zawsze w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu i podawa¢ przedmiot obrabiany tylko na
biezaca [pracujaca] tarcze szlifierska.

= Szlifowaé¢ przedmiot obrabiany zawsze od przodu, a nie w przeciwna strone obracajacej si¢ sciernicy.

»  Sprawdzi¢ przedmiot obrabiany przed obrébka. Drewno z gwozdziami lub innymi cialami obcymi, ktére
moglyby si¢ zaczepi¢ w maszynie, nigdy nie wolno poddawaé obrobee. Takze drewno z sekami moze si¢
podczas szlifowania oddzieli¢.

*  Uzywac maszyny z podlaczeniem zewnetrznego odciagu tylko, jesli jest on przylaczony i wlaczony.

*  Podczas procesu szlifowania nie staé, jesli to mozliwe, bezposrednio za przedmiotem obrabianym.

= Sciernicy [tarczy szlifierskiej] nie zatrzymywaé poprzez naciskanie jej z boku.

*  Nie obstugiwac szlifierki, jesli jej tarcza jest porysowana lub zuzyta.

*  Obrabia¢ zawsze tylko jeden przedmiot obrabiany.

*  Uwaga przy obrabianiu tatwopalnych surowcéw, jak aluminium, magnez, tworzywo sztuczne lub drewno,
operator musi stosowac wlasciwe przeciwpozarowe srodki zaradcze.

»  Konserwacja i utrzymanie w dobrym stanie: tarcze poliweglanowe mozna stosowaé¢ maksymalnie 2 lata (okres
przydatnosci do uzycia).

UWAGA!!!

Do wypadkéw dochodzi czesto wskutek nieuwagi albo niewystarczajacej znajomosci maszyny. Dlatego uzywa¢ maszyny
z zachowaniem uwagi, aby zminimalizowa¢ ryzyko wystapienia obrazen. W przypadku niestosowania si¢ do wskazdwek
bezpieczenstwa zwicksza si¢ wielokrotnie ryzyko wystapienia obrazen.

Zestawienie nt. zasad bezpieczenstwa w zakresie obchodzenia si¢ z maszyna moze nie by¢ kompletne, poniewaz kazde
srodowisko pracy jest inne. Niezaleznie od tego bezpieczefistwo operatora powinno by¢ zawsze na pierwszym miejscu.
Niedbate zachowanie podczas obchodzenia si¢ z maszyna moze doprowadzi¢ do obrazen ciata operatora, uszkodzeni
osprzetu albo maszyny, albo do stabych wynikéw pracy.




Opis maszyny

Szlifierki tasmowe kombi KMS 150 1 KMS 200 dzigki swojemu bogatemu wyposazeniu podstawowemu (m.in. tarcza
polerska, druciana szczotka tarczowa, ...) zapewniaja potprofesjonalnemu uzytkownikowi optymalna relacje ceny do
wydajnosci.

* Wyposazone w stabilna i regulowana podpérke dla przedmiotu obrabianego w celu uzyskiwania najlepszych wynikdw
pracy

* Uniwersalne, nadajace si¢ do stosowania do obrébki najrézniejszych materialéw (metal, tworzywo sztuczne,
drewno,...)

*» Korpus maszyny o ladnym designie wykonany z wysokiej jakosci odlewu ci$nieniowego

* Odpowiednie do polerowania i szczotkowania metalu, tworzywa sztucznego i metali niezelaznych

* Latwa wymiana tarcz szlifierskich za pomoca dZzwigni szybkomocujacej

* Rotor posiadajacy tozyska kulkowe zapewnia bardzo réwnomierny bieg i dtuga trwatosé

* Optymalne do usuwania zadzioréw, szlifowania plaszczyzn i konturéw

* Kombinacja szlifowania tasmowego 1 konwencjonalnego

* Dluga trwalos¢ dzigki wysokiej jakosci obrébcee

Czesci konstrukcyjne maszyny

Naprezanie lub luzowanie

’/ tasmy szlifierskiej

Ustawianie tasmy szlifierskiej

Tasma szlifierska Mocowanie do ostony

ochraniajacej oczy

Ostona
ochraniajaca oczy Pokrywa tarczy szlifierskiej

Podpérka dla
przedmiotu obrabianego

Druciana szczotka
tarczowa

Facze kroéea ssacego

Przycisk bezpieczenstwa
z wlacznikiem i wylacznikiem
Podpérka dla
przedmiotu obrabianego

Podstawa
(opcjonalnie dostepna)




Dane techniczne

KMS 150 KMS 200
Sciernica [tarcza szlifierska] O x szer. | 150 x 25 mm 200 x 32 mm
Otwoér w $ciernicy 32 mm 32 mm
Ziarnisto$¢ Sciernicy K 36 K 36
Tasma Scierna [szlifierska] 1000 x 50 mm 1000 x 100 mm
Predkosé $ciernicy 2850 obr./min 2850 obr./min
Predko$d tasmy $ciernej 154 m/s 154 m/s
Zakres odchylania nasadki Sciernej 90° 90°
Podpérka do szlifowania 190 x 50 mm 190 x 100 mm
Srednica krocea ssacego 20 mm / 35 mm 35 mm / 45 mm
Moc silnika na wyjsciu S1 100% 0,50 kW 0,90 kW
Moc silnika na wejsciu Sé 40% 0,75 kW 1,25 kW
Napiecie 230 V 400V
Szerokosc 530 mm 600 mm
Glebokosc 330 mm 330 mm
Wysokosé 560 mm 580 mm
Waga ok. 16 kg 32 kg
Zakres dostawy
e Sciernica do szlifowania zgrubnego K 36 e Nasadka scierna
e Tasma Scierna [szlifierska] K 80 e  Podpoérka dla przedmiotu obrabianego
e  Tarcza polerska e  Ostona przeciwiskrowa

o  Druciana szczotka tarczowa

Dostepne wyposazenie dodatkowe

e Tarcza szlifierska @ 150 x 25 mm, @ 32 mm, K 36 (nr art.: 05-1829)

e Tarcza szlifierska @ 150 x 25 mm, ¢ 32 mm, K 60 (ar art.: 05-1830)

e Druciana szczotka tarczowa @ 150 x 20 mm, @ 12,7 mm (nr art.: 05-1836)

e Tarcza polerska @ 150 x 20 mm, @ 12,7 mm (nr art.: 05-1838)

e Druciana szczotka tarczowa @ 200 x 20 mm, @ 12,7 mm (nr art.: 05-1837)

e Tarcza polerska @ 200 x 20 mm, @ 12,7 mm (nr art.: 05-1839)

e Tarcza szlifierska @ 200 x 32 mm, @ 32 mm, K 36 (nr art.: 05-1831)

e Tarcza szlifierska @ 200 x 32 mm, @ 32 mm, K 60 (nr art.: 05-1832)

e Plécienna tasma szlifierska 1000 x 50 mm - K 60 (10 szt.) (ar art.: 49-0990)

e  Plécienna tasma szlifierska 1000 x 50 mm - K 80 (10 szt.) (nr art.: 49-0991)

e  Plécienna tasma szlifierska 1000 x 50 mm - K 100 (10 szt.) (nr art.: 49-0993)

e  Plécienna tasma szlifierska 1000 x 50 mm - K 120 (10 szt.) (nr art.: 49-0994)

e Plécienna tasma szlifierska 1000 x 50 mm - K 150 (10 szt. (nr art.: 49-0995)

e  Plécienna tasma szlifierska 1000 x 50 mm - K 180 (10 szt.) (nr art.: 49-0996)

e Plécienna tasma szlifierska - zestaw kombi 1000 x 50 mm - K 60 / 80 / 100 / 120 / 150 / 180 (po 2 szt.) (nr
art.: 49-0997)

e  Plécienna tasma szlifierska 1000 x 100 mm - K 60 (10 szt.) (nr art.: 49-1001)

e  Plécienna tasma szlifierska 1000 x 100 mm - K 80 (10 szt.) (nr art.: 49-1002)

e  Plécienna tasma szlifierska 1000 x 100 mm - K 100 (10 szt.) (nr art.: 49-1003)

e  Plécienna tasma szlifierska 1000 x 100 mm - K 120 (10 szt.) (nr art.: 49-1004)

e  Plécienna tasma szlifierska 1000 x 100 mm - K 150 (10 szt.) (nr art.: 49-1005)

e Plécienna tasma szlifierska 1000 x 100 mm - K 180 (10 szt.) (nr art.: 49-1005A)

e Plécienna tasma szlifierska — zestaw kombi 1000 x 100 mm - K 60 / 80 / 100 / 120 / 150 / 180 (po 2 szt.)

e (nrart: 49-1005B)

e Czyscidlo do tasm szlifierskich (nr art.: 11-2175)

e  Podstawa model B 1 (ar art.: 56-1041)

e  Podstawa model H (nr art.: 56-1048)




Montaz

Zamontowac tarcze ochraniajaca oczy, ostone przeciwiskrowa oraz podporke dla przedmiotu obrabianego za
pomoca dostarczonych $rub itp. Upewnic si¢, ze odstep pomiedzy zaréwno podpoérka dla przedmiotu obrabianego,
jak réwniez ostony przeciwiskrowej a krawedzia $ciernicy nie jest wigkszy niz 1,6 mm (1/16%).

Usilnie zaleca si¢ przykreci¢ szlifierke-toczak do stotu warsztatowego lub odpowiedniej podstawy.

Krok 1 Krok 2

- —®

Krok 3 Krok 4

Pomiedzy urzadzeniem ochronnym a $ciernica
powinien istnie¢ luz wynoszacy maks. 5 mm i by¢
zachowany odstep 2 mm od sciernicy.




Krok 5

Pokretlo umocowac u goéry przy szlifierce tasmowej.
Nastepnie odkreci¢ nakretke z czopu walcowego
silnika. Osadzi¢ rame i umocowac ja zaciskiem.
Teraz osadzi¢ walec gumowy i go umocowac.

Sruba z tbem

Krok 7

Obie kuleczki stalowe z przodu i tytu szlifierki
tasmowej nalezy wcisnaé w taki sposob, zeby drazek
do napinania ta$my ponownie powrdcit do pozycji
wyjsciowe;.

Krok 6

Drazek do napinania tasmy przesunaé na dot az
zazebia si¢ obie blokady z przodu i z tylu. Tasme
umiesci¢ na obu krazkach.

Ustawianie
ta$my
szlifierskiej
Otwdr do

stalowej

Krok 8

Za pomocg, $ruby po prawej stronie szlifierki
tasmowej ustawi¢ taSme w taki sposob, zeby
znajdowala si¢ mozliwie jak najbardziej na srodku.
Podczas dokonywania ustawienia tasme przesuwaé
recznie. Nastepnie na chwile wlaczy¢ maszyne

i wylaczy¢ ponownie, aby sprawdzi¢, czy tasma ma
prawidlowy przebieg.

Kierunek obrotu
zgodny z ruchem

0
(J (‘ wskazéwek zegara

Kierunek obrotu
W prawo przeciwny do ruchu
v wskazéwek zegara
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Odchylanie jednostki szlifierki tasmowej

Otwory do ustawiania
kata podporki dla
/" przedmiotu obrabianego
/

s

0 g

Podporke dla przedmiotu obrabianego
mozna zamontowaé w 4 réznych
otworach w szlifierce tasmowej. W ten
sposob st6l mozna ustawic¢ pod katem
45°,60°,75°1 90°.

Szlifierke tasmowa mozna stosowaé

w pozycji pionowej i poziomej. Odkrecié
$trubg zaciskowa od spodu w celu
odchylenia szlifierki tasmowe;j.

Zamontowac podporke dla
przedmiotu obrabianego za
pomocy $ruby zawartej

w dostawie.

Wymiana tasmy s$ciernej

e Maszyne odlaczy¢ od sieci.

e Drazek do napinania tasmy przesunaé na dot.

e  Zdemontowaé pokrywe ochronna i wyciagnaé
tasme.

e  Nowa tasme umie$ci¢ na krazkach.

e Wcisnac¢ blokady z przodu i z tytu, aby naprezyc¢
tasme.

e  Teraz ponownie zamontowaé pokrywe ochronna.

® Tasme ustawi¢ w pozycji centralnej.
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Montaz tarczy polerskigj

Przytrzymac $ciernice [tarcze szlifierska] i zamontowaé nasadke. Nasadke dokreci¢ za pomoca klucza ptaskiego.
Wezesniej wyczysci¢ czop walcowy i mocowanie!

-12 -



Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do uzycia tylko w pomieszczeniach zamknietych (temperatura pomiedzy 0-a 25°C).

Niniejsza maszyna stuzy do szlifowania, szczotkowania lub polerowania metali, tworzywa sztucznego, drewna lub
podobnych materialéw typowych dla obrébki narzedziowej. Materialy takie jak elastyczne tworzywa sztuczne
(guma), fatwopalne materialy (magnez) czy inne materialy o podobnych wiasciwosciach nie nadaja si¢ do obrébki.

Wz6ér uzytkowania:

Potprofesjonalnie:  Maszyna jest przewidziana do przecigtnego uzytkowania 3 godz./dzien ewent. 50 % czasu
whaczenia. To odpowiada maksymalnie 300 godz./rok.

Ponadto maszyna musi by¢ na biezaco czyszczona, konserwowana i w przypadku uszkodzefi naprawiana. Wiecej
informacji na ten temat znajduje si¢ w odpowiednich artykutach ,, Konserwacja, czyszczenie, naprawa”.

Kwalifikacje operatora

Transport: Transportowaé mogg tylko te osoby, ktore sa wykwalifikowane w obchodzeniu si¢ z dzwignicami

i ktére potrafia zapewni¢ wlasciwe zabezpieczenie tadunku w samochodzie.

Obstuga: Personel specjalistyczny, ale tez przyuczony personel pomocniczy moze obstugiwac t¢ maszyne, jesli
jest zaznajomiony z przepisami dot. zapobiegania wypadkom i podstawami szlifowania. Operator

musi postugiwac si¢ tym samym jezykiem, w jakim jest napisana instrukcja obstugi.

Jesli operator, ktéry obstugiwal inne maszyny hobbystyczne, nie posiada wystarczajacej wiedzy
fachowej, zaleca si¢ pilnie, zeby np. przyuczy! si¢ na podstawie literatury specjalistycznej. Niniejsza

instrukcja obstugi zaklada juz z géry znajomos¢ wyzej wymienionej wiedzy specjalistyczne;.

Czyszczenie: Do czyszczenia nie jest wymagana specjalistyczna wiedza nt. maszyn, a jedynie znajomo$¢ podstaw
dot. przepiséw zapobiegania wypadkom, jak rowniez wiedza dot. stosowanych substancji

zanieczyszczajacych 1 czyszczacych.

Naprawa: Naprawy maszyn moze dokonywa¢ tylko wykwalifikowany mechatronik, $lusarz albo inny podobnie
wykwalifikowany personel. Prace na instalacjach elektrycznych moze wykonywaé jednakze tylko

specjalista elektryk albo personel z poréwnywalnym wyksztalceniem zawodowym.
Demontaz: Przeprowadzany wylacznie przez §lusarza.

Utylizacja: Utylizacja przez osoby uprawnione do usuwania odpadow.
e Podczas utylizacji usunac olej.

e Smary i substancje mogace stwarza¢ problemy (Wystepowanie patrz ,Instrukcja

dot. konserwacji”) musza by¢ usunicte.
e Maszyng i substancje problemowe utylizowa¢ wg krajowych przepisow.

e  Elektryczne wyposazenie maszyny utylizowa jak zlom elektroniczny, a wszystkie czesci

metalowe maszyny odda¢ do recyklingu.
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Transport

Maszyny sa wysylane do klienta porzadnie zapakowane. Ze wzgledu na wage (p. ,,Dane techniczne”) maszyne
mozna podnosi¢ maszynowo i transportowac przy pomocy jednej osoby. Gdy maszyna jest podnoszona, nie wolno
jej stawia¢ do gbéry nogami ani ustawiac jej w pozycji pochylej. Ponadto podczas transportu zachowywaé réwnowage.

Rozpakowywanie

1. Maszyneg rozpakowac dopiero bezposrednio na przewidzianym miejscu instalowania.

2. Usuna¢ odpowiedni material opakowania.

4. Miejsce pracy wybra¢ suche i dobrze oswietlone oraz, Zzeby bylo wystarczajaco duzo miejsca potrzebnego
do obstugi maszyny.

5. Maszyne wyciagnac z opakowania (patrz ,,Waga Dane techniczne®). Przed podniesieniem maszyny zwrocié

uwage na zachowanie réwnowagi.

6. Wszystkie powierzchnie podlegajace konserwacji  wyczysci¢  tagodnym  rozpuszczalnikiem, nafta
oswietleniows, lub dieslem. Nie stosowa¢ rozcienczalnikow lakowych ani benzyny, poniewaz moglyby
uszkodzi¢ lakierowang powierzchni¢. Na wyczyszczona powierzchnie wpuscic olej silnikowy 20W.

7. Material opakowania zutylizowa¢ zgodnie z krajowymi przepisami.

Instalacja maszyny

Instalacja

Maszyne trzeba postawi¢ na solidnym/stabilnym i ptaskim podtozu lub na podstawie [podwoziu] oraz przykrecic.
W zaleznosci od jakosci podtoza zastosowaé wlasciwe mocowania do podtoza.

Jesli maszyna zostata dostarczona z podstawa, najpierw trzeba przykreci¢ podstawe do podioza, a nastepnie
podstawe z maszyna (zapewnienie stabilnosci).

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajaco dobre o$wietlenie na miejscu pracy wg krajowych przepiséw (we wlasnym
zakresie). W bezposrednim sasiedztwie maszyny musi znajdowac si¢ gniazdo wtykowe albo okablowanie wykonane
przez specjaliste elektryka.

W obrebie 1 %2 m nie moze znajdowac si¢ inne stanowisko robocze ani trasa komunikacyjna.

Przestrzegal, by przedmiot obrabiany, skrzynka z narzedziami, obszar przeznaczony dla osprzetu, obszar roboczy,
obszar konserwacji znajdowaly si¢ na swoim miejscu, gdy maszyna jest uruchamiana. Nie stawia¢ maszyny zbyt
blisko Sciany, obok innych maszyn lub przedmiotéw. Zawsze zwraca¢ uwage, zeby mie¢ wystarczajaco duzo miejsca
do pracy i nie by¢ poszkodowanym albo narazonym na odniesienie obrazeni z powodu innych, obok znajdujacych
si¢, maszyn (np. poprzez wyrzut wioréw).
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Uruchomienie

1. Po wlaczeniu maszyny poczekac az osiagnie petna predkosé (najwyzsza liczba obrotow), zanim rozpocznie
si¢ proces szlifowania.

2. Tarcze ochraniajaca oczy mozna nastawiac i nalezy ja w taki sposob ustawic, zeby operator mial dobra
widocznos¢ przedmiotu obrabianego i miejsca szlifowanego.

3. Prawidlowe ustawienie podpérki narzedziowej zapewnia prawidtowy kat ustawczy w celu uzyskania
efektywnego [wyniku] szlifowania. Poniewaz §rednica $ciernicy w trakcie uzytkowania zmniejsza si¢
wskutek zuzycia, niezbedne jest od czasu do czasu ponowne ustawianie podpérki, aby zawsze byta
zachowana prawidlowa szczelina do Sciernicy wynoszaca mniej niz 1,6 mm (1/16%).

Utrzymanie maszyny w dobrym stanie
obejmujace doglad, konserwacje.i remonty

Waznym warunkiem jest wiasciwa i regularna konserwacja, by zapewni¢ bezpieczne i bez zaklécen funkcjonowanie,
dltuga trwalos¢ maszyny oraz wysoka jakos¢ wytwarzanych produktdw.

Ochrona srodowiska
Zwroci¢ uwagg, by oleje czy inne plyny nie dostaly si¢ do gleby.

W przypadku wylania plynéw albo olejéw natychmiast zwiazac je za pomoca wilasciwego $rodka absorbujacego olej
oraz uwazac, by utylizowac je odpowiednio wg krajowych przepiséw dot. ochrony srodowiska.

Wymiana tarczy szlifierskiej
W celu odnowienia lub wymiany tarczy szlifierskiej nalezy postepowac w nastepujacej kolejnosci:

1. Maszyne odlaczy¢ od sieci elektrycznej.

2. Najpierw usunaé zewnetrzne pokrywy (po lewej i prawej stronie).

3. Przytrzymac tarcze szlifierska, usuna¢ nakretke i kotnierz z watu za pomoca klucza plaskiego. Pamigtad, ze
lewa nakretka kotowa ma gwint lewoskretny, a prawa nakretka kotowa — gwint prawoskretny.

4. 'Teraz usunac starg tarcz¢ szlifierska 1 wymienic ja na nowa.

Teraz ponownie umocowac nakretke, kotnierz i zewnetrzne pokrywy.

6. Szlifierke pozostawi¢ uruchomiong na jedna minute, Zeby méc stwierdzié, czy tarcza szlifierska obraca si¢
prawidlowo, zanim bedzie kontynuowany proces szlifowania.

4

Czyszczenie

Srodek czyszczacy: Wszystkie powierzchnie podlegajace konserwacji czysci¢ lagodnym rozpuszczalnikiem, nafta
oswietleniows albo dieslem. Nie stosowac rozcieficzalnika lakowego ani benzyny, poniewaz mogloby to uszkodzi¢
lakierowana powierzchnie. Na wyczyszczone powierzchnie wpuscic olej silnikowy 20W.

Utylizacja

= Olej trzeba usuna¢ podczas utylizacji.

=  Smary i substancje mogace stwarzaC problemy (Wystepowanie patrz ,Instrukcja konserwacji®) trzeba
usunag.

= Maszyne oraz wlasciwe substancje problemowe trzeba utylizowa¢ wg krajowych przepiséw.

=  Elektryczne czesci maszyny trzeba oddac na zlom z cze¢sciami elektronicznymi, a wszystkie metalowe czesci
maszyny oddac do recyklingu.
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Schemat obwodowy

KMS 150 - 230 V

—

KMS 200 - 400 V

e

1[// //IL] Jo
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M
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Lista czesci zamiennych

KMS 150
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KMS 150

No. Name quantity No. Name quantity
1 Nut 1 55 Then set 1
2 Chuck 1 56 Screw 3
3 Wire Wheel 1 57 Hexagon screw 1
4 Chuck 1 58 Hand 1
S External axis 1 59 Reset spring 1
(5] Screw 3 60 Driven wheel bracket 1
7 Guard cover 1 61 Ball 1
8 Nut 1 62 Slider 1
9 Quter chuck 1 63 Spring 1
10 Paper pad 2 64 Capacitance 1
11 Grinding wheel 1 65 Capacitance card 1
12 Within the chuck 1 66 Screw 1
13 the end of Guard 1 67 Self-locking nut 1
14 Screw 3 68 Washer 1
15 Washer 3 69 Cylindrical pin 1
16 Right Table 1 70 Cylindrical pin 1
17 Table locking handle 1 71 Hole Callar 1
18 Nut 3 72 Adjustable sleeve 1
19 Play mat 3 73 Bearing 1
20 Washer 3 74 Driven axle 1
21 Ash tube 1 75 Sleeve 1
22 Washer 1 76 Bearing 1
23 Screw 1 77 Shaft Collar 1
24 Nut 3 78 Driven wheel 1
25 Play mat 3 79 Belt pallet 1
26 Washer 3 80 Active hub 1
27 Right cover 1 81 Nut 1
28 Bearing 1 82 Belt 1
29 Rotor shaft 1 83 Belt guard 1
30 Stud 3 84 Hexagonal rod 1
31 Bearing 1 85 Washer 1
32 Stator 1 86 Play mat 1
33 Left cover 1 87 Screw 1
34 Washer 3 88 Base 1
35 Play mat 3 89 Washer 2
36 Nut 3 90 Play mat 2
37 Screw 3 91 Screw 2
38 Next pallet 1 92 Floor 1
39 Pressure line cards 1 93 Rubber feet 4
40 Flat pad 2 94 Screw 4
41 Screw 2 95 Screw 3
42 Hexagon screw 1 96 Switch 1
43 Play mat 1 97 Appear hose 1
44 Washer 1 98 plug 1
45 Spring 1 99 Screw 2
46 Adjustable handle 1 100 Gogagles 1
47 Ball 1 101 Screw 1
48 Hexagon screw 2 102 Protection bracket 1
49 Screw 2 103 Washer 1
50 Play mat 2 104 Goggles locking handle 1
51 Angle plate 1 105 Nut 2
52 Adjustable spring 1 106 Washer 2
53 Angle adjustment block 1 107 Play mat 2
54 Belt table 1
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KMS 200
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KMS 200

No. Name guantity No. Name quantity
1 Nut il 58 Hand 1
2 Chuck 1 59 Reset spring 1
3 Wire Wheel 1 60 Driven wheel bracket 1
4 Chuck 1 61 Nut 1
5 External axis 1 62 Hex connecting rod 1
6 Screw 3 63 Slider 1
7 Guard cover 1 G4 Cam 1
8 Nut 1 65 Play mat 1
9 Quter chuck 1 66 Self-locking nut 1

10 Paper pad 2 a7 Self-locking nut 1

11 Grinding wheel 1 68 Washer 1

12 Within the chuck 1 69 Cylindrical pin 1

13 the end of Guard 1 70 Cylindrical pin 1

14 Screw 3 71 Hole Collar 1
15 Washer 3 72 Adjustable sleeve 1
16 Right Table 1 73 Bearing 1
17 Table locking handle 1 74 Driven axle 1
18 Nut 3 75 Sleeve 1
19 Play mat 3 76 Bearing 1

20 \Washer 3 77 Shaft Callar 1

21 Ash tube il 78 Driven wheel 1

22 Washer 1 79 Belt pallet 1

23 Screw 1 80 Active hub 1

24 Nut 3 81 Nut 1

25 Play mat 3 82 Belt 1

26 \Washer 3 83 Belt guard 1

27 Right cover 1 84 Hexagonal rod 1

28 Bearing 1 85 Washer 1

29 Rotor shaft 1 86 Play mat 1

30 Stud 3 87 Screw 1
31 Bearing 1 88 Base 1

32 Stator 1 829 Washer 2
33 Left cover 1 90 Play mat 2

34 Washer 3 91 Screw 2

a5 Play mat 3 92 Floor 1

36 Nut 3 g3 Rubber feet 4
a7 Screw 3 94 Screw 4
38 Next pallet 1 85 Screw 3

39 Cover screw 1 96 Switch 1

40 Wave Spring 1 a7 Pressure line board 1

41 Belt arm cover 1 98 Washer 2

42 Hexagon screw 1 99 Screw 2

43 Play mat 1 100 Goggles 1

44 Washer 1 101 Screw 1

45 Hand 1 102 Protection bracket 1

46 Adjustable handle 1 103 Washer 1

47 Camshaft 1 104 Goggles lacking handle 1

48 Hexagon screw 2 105 Nut 2

49 Screw 2 106 Washer 2

50 Play mat 2 107 Play mat 2

51 Angle plate 1 108 Screw 2

52 Adjustable spring 1 109 Qutlet hose 1
53 Angle adjustment block 1 110 Power cord 1
54 Belt table 1 111 Capacitance 1

55 Then set 1 112 Capacitor card 1
56 Screw 3 113 Screw 1

57 Hexagon screw 1 114 Belt arm 1
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Gwarancja

1. PWA HandelsgesmbH, Nebingerstralle 7a, 4020 Linz, Austria, jako kontrahent ponosi w ramach udzielania
gwarancji odpowiedzialno$¢ za wady, ktére mialy juz miejsce przy przekazywaniu [przedmiotu zakupu].

2. PWA HandelsgembH ponosi odpowiedzialno$¢ tylko za te wady, ktérych dochodzi bezposrednia strona
umowy. Za bezusterkowos$¢ przedmiotow zakupu, ktére zostaly nabyte u kontrahenta firmy PWA
HandelsgesmbH, odpowiada ten kontrahent. PWA HandelsgesmbH odpowiada wylacznie wobec tych klientéw,
wobec ktérych istnieje bezposredni stosunek umowy.

3. Ustala si¢, ze okres wysuwania roszczen gwarancyjnych wynosi 12 miesiecy od momentu dostarczenia maszyny.

4. Gwarancja obejmuje usuwanie wszelkich wad, ktére wplywaja niekorzystnie na prawidiowe dzialanie maszyny.
Jezeli wady nie mozna usunaé, Klient ma prawo do wymiany [przedmiotu zakupu] lub zmiany umowy kupna-
sprzedazy.

5. W przypadku roszczen z tyt. udzielania gwarancji nalezy zwrdci¢ sie do PWA HandelsgesmbH na pismie
podajac szczegétowo wade (korzystajac z formularza dot. zglaszania wad, mozliwo$¢ pobrania formularza na
www.bernardo.at). Jezeli PWA HandelsgesmbH nie jest strona umowy, nalezy zwréci¢ si¢ do danego
sprzedawcy, wobec ktérego istnieje stosunek umowy.

6. Gwarancja wygasa w przypadku, jezeli przedmiot zakupu zostal zmieniony przez osoby trzecie albo przez
montaz czeSci obcego pochodzenia i jezeli powstale uszkodzenia majg zwiazek przyczynowo-skutkowy
z dokonang zmiana. Gwarancja wygasa réwniez ptrzy nieprzestrzeganiu przepisow zakladu dostawczego
o obchodzeniu si¢ z przedmiotem zakupu oraz o jego konserwacji. Wylaczone sa rowniez uszkodzenia powstale
wskutek niewlasciwego lub niedbatego obchodzenia si¢ [z przedmiotem zakupul].

7. Po uplywie okresu gwarancyjnego naprawy moga by¢ dokonywane przez specjalistyczne firmy, przy czym
koszty ponosi klient.

Przedruki, reprodukcje w catosci lub cz¢éciowe niniejszej instrukcji obstugi sa dozwolone tylko za
pisemnym zezwoleniem firmy PWA GmbH [PWA Sp. z o0.0.]

-21 -



PWA HandelsgmbH
NebingerstraBe 7a A-4020 Linz - Austria
Tel: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

CE - KONFORMITATSERKLARUNG

Certificate of Compliance
nach
EG-Maschinenrichtlinic 2006/42/EG, Anhang I1 Teil 1A
aceording to
Directive 2006/42/EC, Annex If Part | A

Hiermit erkliiren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipicrung
und Bauart sowic in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfilhrung stimtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Galtigkeit.

Hereby we declair that the following machines meet the essential heaith and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die Technische Dokumentation wird * PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstralie
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Bezeichnung der Maschine: Schleifmaschine

Produci: Sanding machine

Maschinentype: ; KMS 150/ KMS 200

Type:

Baujahr: ab Juni 2012

Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen: EN ISO 12100-1:2009

Applied harmonized European standards: EN I1SO 12100-2:2009
EN 60204-1:2006; EN 349:2008
EN 1SO 13850:2006
EN ISO 13857:2008

Ort/Datum: Linz, 30.06.2012

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bernhard Pipdeus, Geschiftsfithrer
Name and Function of the Signatory: Bernh indeus, Manager




Deklaracja zgodnosci — oznaczenie CE
[Ttumaczenie z j. niemieckiego]

PWA HandelsgmbH
Nebingerstr. 7a  A-4020 Linz — Austria
Tel.: +43732 66 40 15 Faks: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE
Certificate of Compliance

wedlug

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il Teil 1A
[Dyrektywa maszynowa Wspolnoty Europejskiej 2006/42/WE, zalgcznik 11 czesé 1A4]

according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1A

Niniejszym o$§wiadczamy, ze ponizej wskazana maszyna na podstawie jej projektu i sposobu budowy, jak
rowniez jej wykonania, oddana przez nas do uzytkowania, spetnia wszystkie zasadnicze wymagania

w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zawarte w dyrektywach maszynowych Wspdlnoty
Europejskiej 2006/42/WE, 2006/95/WE i 2004/108/WE. Dokonanie, bez uzgodnienia z nami,
jakiejkolwiek zmiany na maszynie skutkuje utratag waznosci niniejszej deklaracji.

Hereby we declair that the following machine meets the essential health and safety requirements of the
following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized changes of the
machine cause losing of the certificate validity.

Dokumentacja techniczna PWA HandelsgmbH
jest zarzadzana przez: Nebingerstralie 7a
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Nazwa maszyny:
Product

Typ maszyny:
Type:

Rok budowy:
Year of manufacture:
Zastosowano uzgodnione normy:

Applied harmonized European standards:

Miejscowos¢ / data:

Nazwisko i funkcja osoby podpisujace;j:

Name and Function of the Signatory:

Szlifierka
Sanding machine
KMS 150 / KMS 200

od czerwca 2012

EN ISO 12100-1:2009

EN 1SO 12100-2:2009

EN 60204-1:2006; EN 349:2008
EN ISO 13850:2006

EN 1SO 13857:2008

Linz, 30.06.2012

PWA HandelsgmbH
[PWA Sp. handlowa z 0.0.]

Nebingerstrafie 7a, A-4020 Linz

Bernhard Pindeus, prezes

Bernhard Pindeus, Manager
[nieczytelny podpis:] /-/




Oswiadczenie dot. montazu

PWA HandelsgmbH
NebingerstraBe 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernarde.at

EINBAUERKLARUNG - fiir unvollstiindige Maschinen

Declaration of Incorporation - for partly completed Machinery
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang 11 Teil 1B
according to
Directive 2006/42/EC, Amnex I Part 1 B

Hiermit erkliiren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfuhrung stimtlichen, grundlegenden
Sicherheits-  und  Gesundheitsanforderungen  EG-Richtlinie  entsprechen:  2006/42/EG;
ausgenommen Punkt 1.7.4 , Betriebsanleitung in Lindersprache,“ Weiters entspricht die Maschine
2006/95/EG und 2004/108/EG, Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erklirung ihre Gultigkeit.

Hereby we declair that the following machine meets the essential health and safety requivemenis
of the following EC Directives: 2006/42/EC; exception of item 1.7.4. "Instructions to countries
language " Further meets the Machine 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauihorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die speziclle technische Dokumentation gemif PWA HandelsgmbH
Anhang VII Teil B wurde erstellt und wird Nebingerstralie Ta
verwaltet von: A=4020 Linz

The special technical documentation accerding (o

Annex VII Part B was created and is managed by:

Die Spezielle technische Dokumentation wird auf begriindetem Verlangen nationaler Stellen in
elektronischer Form iibermittelt. Die gewerblichen Schutzrechte des Herstellers der unvoll-
stidndigen Maschine bleiben hiervon unberithrt,

The special technical documentation shall be provided af reasonable request national throws in
electronic form. The commercial trade mark rights of the manufacturer of the incomplete machine
are vol affected.

Bezeichnung der Maschine: Schleifmaschinen
Produet: Sanding machine
Maschinentype - Type: KMS 150/ KMS 200
Baujahr - Year of manufacture: ab Juni 2012

Angewandte harmonisierte Normen - Applied harmonized Evropean siandards;
EN [SO 12100-1:2009; EN ISO 12100-2:2009; EN 60204-1:2006; EN 349:2008; EN ISO
13850:2006; EN 18O 13857:2008 \

Ort / Datum: Linz, 30.06.20]2

PWA HandelsgmbH
e Ta, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: ijjdeus, Geschiftsfithrer
Name and Function of the Signatory: deus, Manager




Oswiadczenie dot. montazu

[Ttumaczenie z j. niemieckiego]

PWA HandelsgmbH
Nebingerstr. 7a  A-4020 Linz — Austria
Tel.: +43 73266 40 15 Faks: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

OSWIADCZENIE DOT. MONTAZU - dla maszyn niekompletnych
Declaration of Incorporation — for partly completed Machinery
wedlug

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il Teil 1B
[Dyrektywa maszynowa Wspaolnoty Europejskiej 2006/42/WE, zalgcznik I czes¢ 1B]
according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1B

Niniejszym o$wiadczamy, ze ponizej wskazana maszyna na podstawie jej projektu i sposobu budowy, jak
rowniez jej wykonania, oddana przez nas do uzytkowania, spetnia wszystkie zasadnicze wymagania w
zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zawarte w dyrektywie Wspolnoty Europejskiej 2006/42/WE

Z wyltaczeniem punktu 1.7.4 ,,Instrukcja obstugi w jezyku krajowym”. Ponadto maszyna spetnia wymogi
ujete w 2006/95/WE i 2004/108/WE. Dokonanie, bez uzgodnienia z nami, jakiejkolwiek zmiany na
maszynie skutkuje utratg waznos$ci niniejszego o§wiadczenia.

Hereby we declair that the following machine meets the essential health and safety requirements of the following EC
Directives: 2006/42/EC; exception of item 1.7.4. “Instruction to countries language.” Further meets the Machine
2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Specjalistyczna dokumentacja techniczna zgodnie PWA HandelsgmbH
z zalgcznikiem VII cz. B zostala utworzona i jest Nebingerstr. 7a
zarzgdzana przez: A-4020 Linz

The special technical documentation according to
Annex VIl Part B was created and is managed by:

Na uzasadnione zadanie krajowych oddziatow specjalistyczna dokumentacja techniczna moze by¢
przekazana w formie elektronicznej. Prawa wiasnosci przemystowej producenta maszyny niekompletnej
nie zostaja tym samym naruszone.

The social technical documentation shall be provided at reasonable request national throws in electronic form.
The commercial trade mark rights of the manufacturer of the incomplete machine are not affected.

Nazwa maszyny: Szlifierki

Product Sanding machine
Typ maszyny — Type: KMS 150 / KMS 200
Rok budowy — Year of manufacture: od czerwca 2012

Zastosowano uzgodnione normy — Applied harmonized European standards:
EN ISO 12100-1:2009; EN 1SO 12100-2:2009, EN 60204-1:2006; EN 349:2008,
EN ISO 13850:2006; EN 1SO 13857:2008

Miejscowosc / data: Linz, 30.06.2012

PWA HandelsgmbH
[PWA Sp. handlowa z 0.0.]

Nebingerstr. 7a, A-4020 Linz

Nazwisko i funkcja osoby podpisujacej: Bernhard Pindeus, prezes
Name and Function of the Signatory: Bernhard Pindeus, Manager
[nieczytelny podpis:] /-/




ERSATZTEILANFORDERUNG

Bestellung in Garantie

M
[] Bestellung gegen Bezahlung
[

Anfrage

(zutreffendes bitte ankreuzen)

Firma:

RUG

Senden Sie Ihre Ersatzteilanforderung an:

®

en

Faxnr; +43 732 664015-9 | E-Mail: service@pwa.al

Anschrift:

Telefon | Faxnr.:

Maschinenbezeichnung:

Baujahr:

Maschinennummer:

Ihr Fachhéndler (unbedingt ausfillen):

Fiir Rekl. 6 ; hall G iezeit:

Rechnungsnr.:

Schadensbericht:
{unbedingt ausfillen)

Rechnungsdatum:

Ersatzteilnummer:

Bezeichnung:

Betriebsanleitung Seite

Anzahl

Daturm:

Unterschrift:

Unvolisténdig ausgefiillte Formulare kénnen nicht bearbeitet werden!



www.bernardo.at

ZAPOTRZEBOWANIE gm ¢

NA CZESCI ZAMIENNE Maszyny do obrobki drewna i metalu

1 Zamowienie w ramach gwarancji Zapotrzebowanie na czeSci zamienne prosze przesylaé na:
s e . .. faks: +43 732 664015-9 e-mail: service@pwa.at
[0 Zamoéwienie za odptatnoscia
[0 Zapytanie
(wtasciwe prosze zakreslic)

Firma:

Adres:

Tel. / faks:

Nazwa maszyny: Nr maszyny:
Rok budowy: Panstwa branzowiec (koniecznie wypemic):

Dot. reklamacji w okresie gwarancyjnym:

Nr faktury: Data faktury:

Raport o uszkodzeniach
(koniecznie wypetnic):

Nr czesci zamiennej: | Nazwa: Instrukcja obstugi  str. llos¢

Data Podpis

Niekompletnie wypetnione formularze nie moga by¢ rozpatrywane!



PWA Handelsges.m.b.H.
A-4020 Linz / Austria, Nebingerstralle 7 a

[T] +43/732/66 40 15 [e] bernardo@pwa.at
[F] +43/732/66 40 15-9 [w] www.bernardo.at



